ABRASIVOS

ARGENTINGOS S.A.LC.

013-090812
Fibra Fenobond Alox Metal HY-71

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Respaldo: Fibra vulcanizada
Grano abrasivo;  Oxido de aluminio
Norma: ANSI

Sist. adhesivo: Resina / Resina
Capa: Cerrada

Uso: Mecanico
Grosores: 24-36-50 al 120

Formatos: @ Discos @ 7"y 115" (otras medidas disponibles a requerimiento)

APLICACIONES

Operaciones de desbaste en piezas metalicas (aceros al carbono, fundiciones de hie-
rro, aluminio, zinc y sus aleaciones). Eliminacion de rebabas. Remocion de soldaduras.
Reparaciones de chapa.

BENEFICIOS DEL PRODUCTO

Gran capacidad de corte y resistencia al desgrane. Excelente rendimiento.

EJEMPLOS DE USO

* En siderdrgicas (aceros laminados).

* Fundicion de hierro.

* Astilleros.

* Construccion de obras civiles.

* Herrerias.

* Reparacion de hélices de embarcaciones.

* Fabricacion de matafuegos y domos.

* Fabricacion de elementos metalicos de iluminacion (faroles).
* Industria automotriz (carrocerias de chapa de hierro y electrocincadas).
* Reparacion de paragolpes metalicos.

* Macrografia.

@ visualpoint.com.ar



013-090812 (cont) /// Fibra Fenobond Alox Metal HY-71

RECOMENDACIONES DE USO
Desbaste
Material Sistema Velocidad Pesado Medio Leve Acabado Pulido
Aceros al Carbono 24 36-50 80 120
Fundiciones de Hierro s i s 1800\/8 IE\S/IOé?((') rpm - 24 36 50 80 120
Aceros Inoxidables (angular rotativa portatil) 80 m /Se'g_ 36 50 80 120
Aluminio, Zinc y sus 21 50 80 120

aleaciones

ENSAYO COMPARATIVO CON LA COMPETENCIA

0%

CONDICIONES DE LA PRUEBA

80% - --

60% - --

400/0 .o

200/0 .od

Marca A

Marca A = Origen Brasil | AA= Fenobond HY-71

Discos: g 7" Fibra Fenobond Alox
Pad: g6"

Material: Plancha Acero SAE 1010
Maquina: HITACHI G23SC2

Secuencia tempo): 4 ciclos; 1 ciclo = 6 pasadas planas + 3 toques + 3 pasadas con angulo 30° + 3 toques sobre long. aprox.

40 cm, espesor 1.2 - 1.3 mm.

ASITENCIA TECNICA: 0800-33-DOBLEA [0800-33-362532] ¢ abrasf@lijasdoblea.com ¢ www.doble-a.com.ar



